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                                                                                               FICHA TECNICA 
     

 
 

METAL-TECH E.G. 
Compuesto Epóxico de dos componentes  Diseñado para Reparaciones Mecánicas 

 
Thortex Metal Tech E.G. es un metal sintético multi propósito 
de alta calidad desarrollado es pecíficamente par a repar aciones 
metálicas qu e r equieren un a gr an fuer za m ecánica com binado 
con fáciles propiedades de maquinado. 
   
Thortex Metal Tech E.G. esta formulado en un complejo rango 
de res inas epó xicas combinadas con un  s istema de curado  
poliamínico   r eforzado con u na a leación d e acero al  fós foro 
para reforzar la resistencia del sistema completo a la corrosión y 
ataque químico. 
   
Thortex Metal Tech E.G. puede apl icarse a cualqu ier 
componente dañado en una fácil aplicación y es ideal para 
reparar árboles, alojamientos de baleros desgastados, recipientes 
desquebrajados y  mono bloques , pestañas dañadas, cuñeros  y 
orificios. Ex celente par a r ecuperación d e espesores perdidos , 
pegado de placas o elementos metálicos.  
  
Antes de proceder, por favor lea la siguiente información 
cuidadosamente para asegurar que se entiende totalmente el 
correcto procedimiento para la aplicación. 
   
PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE   
 
Toda contaminación fuertemente impregnada debido a aceite o 
grasa debe quitarse primero usando el Limpiador Universal 
Thortex.   
 
Todo el mater ial suelto, óxido y contaminantes de la superficie, 
incluyendo los recubrimien tos ex istentes, deb en quitarse y la 
superficie debe ser desgastada usando esmeril, pistola de agu jas 
o sandblasteo. Donde se usa el esme ril o la pistola de agujas , la 
superficie deb e ser ray ada par a mejorar  la ad herencia. Deb e 
tenerse cuidado, cuando se esté  desgastando la superficie co n 
esmeril de no pulir la superficie en vez de escarificar..    
Donde sea posible, la destrucció n abrasiva es la preparación de 
superficie prefer ida, sobre todo  en las reparaciones donde se 
involucran fluidos.   
 
Finalmente deben desengrasarse las superficies cuidadosamente 
usando el Limpiador universal Thortex. El mater ial que se esté 
usando para desengrasar debe cambiarse frecu entemente para 
evitar extender la contaminación. En  superficies profundamente 
desgastadas o porosa s, e l Limp iador Univ ersal Thortex  deb e 
trabajarse  en la s uperficie con cepil lo o brocha y es tos  
limpiarlos con un exceso d e Limpia dor.  Partes (por ejemplo , 
ranuras o alojamientos para ba lero) qu e d eben perm anecer en 

posición durante la aplicación pero no deba adherirse a Thortex 
Metal Tech E.G.,   d eben ser cubiertas con  Thortex Release 
Agent (agente desmoldante)  antes de ap licar Thortex Metal 
Tech E.G. 
   
PREPARACIÓN   
 
Thortex Metal Tech E.G. es u n material de do s componentes  
libres d e solv entes que in cluye un componente b ase y un 
componente activador que deben ser mezclados antes de su uso.   
 
Mida 1 vol umen del compone nte base y 1 volumen del 
componente activador sobre una tabla mezcladora limpia u o tra 
superficie de tr abajo conveniente.  Los dos componentes d eben 
mezclarse en tonces com pletamente h asta  logr ar un m aterial 
homogéneo y de un color uniforme libre de veteados. 
 
El material mezclado deb e usar se dentro de los próximos 25 
minutos de r ealizada l a mezcla a una  t emperatura ambiente de  
20° C (68° F). El tiempo de vida útil del prod ucto  se r educirá 
con tem peraturas m ás altas  y s e extender á a te mperaturas m as 
bajas.  
 
APLICACIÓN   
 
El material mezclado debe apretarse firmemente sobre la 
superficie preparada, poniendo especial atención en grietas y en 
cualquier defecto de la superficie.  
 
Cuando Thortex Metal Tech E.G. está usándose para un ir dos 
superficies separadas,  ambas superficies de ben cubrirse con el 
material. Las dos partes deben  apretarse f irmemente juntas  y 
sujetadas en la posición desead a hasta qu e el producto h aya 
secado. Cu alquier exc eso de m aterial en la un ión de ambas 
partes debe eliminarse antes de que Thortex Metal Tech E.G. 
empiece a curar. 
 
Cuando la cinta de r eforzamiento Thortex está usándose par a 
fortalecer las reparacion es la  cinta  debe impregnarse 
completamente con Thortex Metal Tech E.G. También la cinta 
puede colocarse sobre la prim era aplicación de Thortex Metal 
Tech E.G. antes de que sequ e, entonces una capa adicional de 
Thortex Metal Tech E.G. debe aplicarse sobre la superficie. 
 
Una vez que Thortex Metal Tech E.G. ha alcanzado el secado 
inicial el m aterial pu ede s er removido de la superf icie 
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previamente tr atada con Thortex Release Agent (agente 
desmoldante).   
 
Una vez que Thortex Metal Tech E.G. ha secado por un 
mínimo de 2 horas a una temperatura ambiente de 20° C (68° F), 
sandblasteado, moldeado y  maquinado puede llevarse a cabo  
usando los estándares prácticos de mecanizado.   
 
Cuando se m ecaniza Thortex Metal Tech E.G. un juego de 
Torno típico sería:   
 
Velocidad de Corte de Superficie: 200 ft/minuto   
Proporción de Alimentación: (desgastando) 50 milésimas / rev  
(acabado) 10 milésimas / rev 
 
Todos los equipos deben limpiarse INMEDIATAMENTE 
después del uso con  el Limpiador Universal Thortex. 
 
CAPACIDAD VOLUMETRICA 
 
410cc (25cu ins) por kilo   
 
Las recomendaciones de tr abajo detalladas están disponibles en  
el Centro técnico Thortex.   
 
CONSTANTES FÍSICAS   
 
Proporción de Mezcla   Base Activador   
                                           1       1         por  Volumen   
                                            
 
Apariencia Componente Base: Pasta Gris Oscuro  
Apariencia Componente Activador: Pasta Amarillo Ocre  
 
Tiempos de Secado y Curado a una temperatura ambiente 
de 20° C (68° F)                   
Vida Útil:                                                                     25 minutos   
Secado Inicial:                                                              60 minutos   
Tiempo  para Mecanizado:                                                 2 horas    
Resistencia Mecánica  Completa:                                         3 días   
 
Volumen de Sólidos                     : 100%   
V.O.C.                                           Ninguno   
 
Tiempo de Almacenado: 5 años a partir  del momento de su 
compra. Guarde  con el s ello original los  rec ipientes a una  
temperatura ambiente entre 5° C (40°F) y 30°C (86°F).     
 
Contacto Alim enticio: Reún e l os requisitos d e USDA para 
contacto incidental con a limentos. Reúne los req uisitos de FDA 
CFR 21.175.300 para contacto con alimentos.   
 
PROPIEDADES FÍSICAS   
Esfuerzo de Compresión:                    1090kg/cm2  (15500 psi)   
ASTM D 695   
Resistencia a la Corrosión:                                       5,000 horas   
ASTM B117   
Esfuerzo de Flexión:                                700kg/cm2 (10000 psi)   
ASTM D 790   
Dureza: (Rockwell R)                                                             100   
ASTM D785   
Distorsión al Calor:                                                90°C (195°F)   
ASTM D648   
(Post Curado 24 hrs a 100°C/212°F)   
 

Descontaminación  nuclear:                                        Excelente   
BS4247 Part 1   
Adherencia a Esfuerzo Cortante:           175kg/cm2 (2500 psi)   
ASTM D1002   
(Acero sandblasteado) 
 
SALUD Y SEGURIDAD   
 
Mientras se dé un uso normal a Thortex Metal-Tech E.G. 
puede usarse seguramente.    
 
Deben llevarse guantes de protección durante su aplicación.                                  
 
Una HOJ A DE SEGURIDAD t otalmente deta llada es  inclu ida 
con el produ cto o está disponib le en el Cen tro de Atención al 
Cliente y Soporte Técnico Thortex.     
 
PRESENTACIÓN   
 
Proporcionado en paquetes de 0.600kg, 1kg, 2kg y 5kg,   
TX3/0102 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La inform ación proporciona da en esta Ficha Técnica es  
solo una  guía general y no debe usarse para propósitos de 
especificación. La inform ación  se da de bue na fe pe ro 
nosotros no asumimos la responsabilidad por el uso hecho 
del  producto o de esta información porque esto está fuera 
de  la  com petencia y control de la c ompañía.  Los  
usuarios de ben det erminar l a con veniencia del  pr oducto 
para s us pr opósitos pa rticulares y  real izar l as prue bas 
previas necesarias 
 

 
            M é x i c o    

 
        E-mail: info@thortex.com.mx 


